TR

R A R A s

B R R R R AR R e aaes \..'TxaA?r.'.j"

Strojirensky zkusebni ustav, s.p., autorizovana osoba 202
Hudcova 424/56b, Medlanky, 621 00 Brno, Ceska republika

Rozhodnuti o autorizaci ¢. 2/2023 ze dne 1. 3. 2023

CERTIFIKAT VYROBKU

¢. 202/C5/2023/B-02094-23-rev. 1

V souladu s ustanovenim § 5 odst. 2 nafizeni vlady &. 163/2002 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na
vybrané stavebni vyrobky, ve znéni nafizeni viady €. 312/2005 Sb., nafizeni vlady ¢. 215/2016 Sb. a nafizeni viady
€. 119/2024 Sb. autorizovana osoba potvrzuje, Ze u stavebniho vyrobku

Systémoveé tvarovky a trubky pro vodu

typové oznaceni: viz 2. az 19. strana
varianty: viz 2. az 19. strana
distributor: SLJ s.r.o.

Samalova 748/107
615 00 Brno - Zabrdovice
Ceska republika

identifikaéni ¢islo: 29281105

vyrobce: SANHA GmbH & Co. KG
Im Teelbruch 80
D-45219 Essen
GERMANY

prezkoumala podklady predioZené distributorem, provedla pocateéni zkousku typu vyrobku na vzorku a posoudila
zpusob kontroly vyrobku distributorem a zjistila, Ze uvedené vyrobky splfiuji poZzadavky souvisejici se zakladnimi
pozadavky vySe uvedeného nafizeni vlady stanovené technickymi pfedpisy a stavebnim technickym osvédéenim
€. 202-STO-B-01077-23-rev. 1 ze dne 2025-09-12 vydanym autorizovanou osobou ¢. 202 s platnosti omezenou do
2028-12-10 a Ze zpusob kontroly vyrobk( odpovida pfislusné technické dokumentaci a zabezpeéuje, aby vyrobky
uvadéné na trh splfiovaly poZzadavky stanovené shora uvedenymi technickymi piedpisy a uvedenym stavebnim
technickym osvédcenim a odpovidaly technické dokumentaci podle § 4 odst. 3 vySe uvedeného nafizeni viady.

Nedilnou sougasti tohoto certifikatu je zavéreény protokol ¢. 30-17971/MZ ze dne 2025-09-26 ktery obsahuje
zavery zjistovani, ovérovani, vysledky zkouSek a zakladni popis certifikovaného vyrobku, nezbytné pro jeho
identifikaci.

Tento certifikat byl poprvé vydan 2025-09-30 a zUstava v platnosti po dobu, po kterou se poZadavky stanovené
technickymi pfedpisy a stavebnim technickym osvéd&enim, na kterém byl uveden odkaz, nebo zptsob kontroly
vyrobk distributorem vyrazné nezméni, nebo pokud autorizovana osoba tento certifikat nezméni nebo nezrusi.

Autorizovana osoba provadi nejméné jedenkrat za 12 mésicl dohled nad fadnym fungovanim kontroly vyrobki u
distributora podle ustanoveni § 5 odst. 5 vy$e uvedeného nafizeni viady, odebira vzorky vyrobki, provadi jejich
zkoudky a posuzuje, zda vlastnosti vyrobkil odpovidaji technickym predpisim a stavebnimu technickému
osvédéeni. O vyhodnoceni dohledu vyda autorizovana osoba zpravu, kterou preda distributorovi.

Brno, dne 2025-09-30

Ing. Ales Ongerek
predstavitel autorizované osoby

Strojirensky zkuSebni tstav, s.p., Hudcova 424/56b, 621 00 Brno, Ceska republika, www.szutest.cz
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Zakladni technické daje a specifikace variant: =
Tvarovky NiroSan® (série 9000) jsou uréeny pro rozvody vody, véetné vody uréené pro lidskou spotiebu (podle =
Vyhlasky Ministerstva zdravotnictvi ¢. 409/2005 Sb.), vytapéni, chlazeni a stlaéeného vzduchu (obsah zbytkového oleje =
max. 25 mg/m®). =
Nejvyssi provozni tlak: 16 bar (1,6 MPa) ?
Nejvy$si dovolena teplota: od —30 °C do +120 °C 3
Material tvarovek: nerezova ocel 1.4404* (AIS| 316L) - lisovaci tvarovky =
nerezova ocel 1.4408* (Gr.CF8M) - zavitové dily =
* material Ize pouzit pro vodu uréenou pro lidskou spotiebu (pitnou vodu), =
pfi splnéni podminek dané Vyhlaskou Ministerstva zdravotnictvi €. 409/2005 =
Sb., §9 =
O-krouzek: EPDM (éerné barvy), model 4270 EPDM 70 =
Nazev Typ — Rozmér %
Oblouk 90° s konci na vnitini a vnéjsi lisovani 9001A 15 az 108 =
Licované koleno 90° s vnitfnim zévitem a s koncem na vnéjsi lisovani 9003G 18x1/2 =
Oblouk 90° prodlouzeny s konci na vnitini a vnéjsi lisovani 9001L 15 az 54 3
Oblouk 90° s konci na vnitini lisovani 9002A 15 az 108 =
Oblouk 90° s koncem na vnitini lisovani a s previeénou matici 9002M 15x3/4 az 28x11/4 =
Oblouk 90° s vnéjSim zavitem a s previe¢nou matici 9002MG 3/4x3/4 az 1x1 Zg
Oblouk 90° s konci na vnitini lisovani a s vnitinim zavitem 9002G 15x1/2 az 35x11/4 =
Licované koleno 90° bez lisovacich koncu 9003 15az 54 =
Trubka s lemem pro odvod kondenzatu 9005 28x500x3/4 3
Oblouk 45° s konci na vnitini a vnéjsi lisovani 9040 15 az 108 3
Oblouk 45° s konci na vnitini lisovani 9041 15 az 108 =
Licované koleno 45° bez lisovacich konct 9042 15 az 42 =
Licované koleno 15° bez lisovacich koncu 9043 15 az 108 53"
Licované koleno 30° bez lisovacich koncu 9044 15 az 108 =
Licované koleno 75° bez lisovacich koncu 9045 15 az 54 =
Lisovaci prvek s nejmensi délkou trubky mezi tvarovkami a znaéenou délkou zasunuti, )
oba koncz na vnéjﬁji lisovani 4 9050 ) 15 8¢ 08
Licovane koleno 60° bez lisovacich koncu 9058 15 az 108
Premostovaci oblouk s konci na vnitini lisovani 9085 15 aZz 28
Odskok bez lisovacich koncu 9087 15 az 28
Koleno 90° s konci na vnitini lisovani 9090 22 az 28
Koleno 90° s konci na vnitini lisovani a s vnitinim zavitem 9090I1G 15x1/2 az 35x11/4
Koleno 90° s kongi na vnitini lisovani a s vnéj§im zavitem 9092AG 15x1/2 az 54x2
Oblouk 90° s konci na vnitini lisovani a s vné&jsim zavitem 9002AG 15x1/2 aZ 54x2
: . ¢ . C 15 az 108
T-kus s konci na vnitrni lisovani 9130 18x15x15 a2 108x88,0x108
T-kus — prechodovy s konci na vnitini lisovani a s vnitinim zavitem na vyvodu 9130G 15x1/2x15 az 108x2x108
Natrubek, redukovany s konci na vnitini lisovani 9240 18x15 az 28x22
Redukce s konci na vnitini a vnéjsi lisovani 9243 18ax15 az 108ax88,9
Prechodova vsuvka s konci na vnitini lisovani a vnéjsim zavitem 9243G 15x3/8 az 108x4
Prechodova vsuvka s konci na vnéjsi lisovani a vnitinim zavitem 9246G 15ax1/2 az 28ax3/4 :§
Natrubek s konci na vnitini lisovani 9270 15 az 108 =
Prechodovy natrubek — kfidlovy s konci na vnitini lisovani a s vnitfnim zévitem 9270F 15x1/2 =
Pfechodovy natrubek s konci na vnitini lisovani a s vnitfnim zavitem 9270G 15x1/2 az 64x21/2 =i
Natrubek (bez zarazky) s konci na vnitini lisovani 9270S 15 az 108 =3
Vsuvka s vnéjSimi zavity 9280 1/2az1 =
Prechodova vsuvka s konci na vnéji lisovani a vnéjgim zavitem 9280G 15ax1/2 az 28ax1 i
Prechodova vsuvka s koncem na vnéjsi lisovéani a pfechodem pro springlery 9250 28x33,7 az 108x114 =
Pulsroubeni s koncem na vnitini lisovani a s vnéj§im zavitem mosaz 9359MMS 15x1/2 az 35x11/2 =
Vi¢ko s koncem na vnitini lisovani 9301 15 az 108 =
Kompenzator — axialni s konci na vnitini lisovani 9872 15 az 108 i:
Sroubeni s previeénou matici (nerez) tésnici naplocho s tésnénim Centellen a obéma 9330 15 a3 54 5
konci navnitni lisovani : =
Sroubeni tésnici naplocho s koncem na vnitini lisovani a s vnitfnim zavitem mosaz 9330G .15x1/2 az 54x2 =
Sroubeni tésnici naplocho s koncem na vnitini lisovani a s vnitfnim zavitem nerez 9330GMVA 15x1/2 az 54x2 =
Sroubeni tésnici naplocho s koncem na vnitini lisovani a s vnéjsim zavitem mosaz 9333G 15x1/2 az 54x2 =
Sroubeni té&snici naplocho s koncem na vnitini lisovani a s vnéjdim zavitem nerez 9333GMVA 15x1/2 az 54x2 =
Natrubek s previeénou matici naplocho a s koncem na vnitini lisovani 9359M 15x1/2 az 54x23/8 =
ProdlouZeni s vnitinim a vnéj§im zavitem 9370G 1/2x1/2 aZ 1x1 23
Nasténka s dvoukfidlou pfirubou s vnitinim zavitem a s koncem na vnitini lisovani 9471 15x1/2 =
Nasténné koleno s dvoukfidlou pfirubou s konci na vnitini lisovani a s vnitinim zavitem | 9472G 15x1/2x15 az 28x1 =
E;;Jtirén nasténka pro smyckovou instalaci s koncem na vnitini lisovani a vnitfnim 9478GZ 15x1/2x15 a3 22x1 ',2)(22 ;,:;
Dvojita nasténka pro smyckovou instalaci, vnitrnim zavitem 9478IGZ 1/2x1/2x1/2 ?{:
MontaZni set s nasténkou ¥ 5 9980G 15x1/2 aZ 18x1/2 =
Montazni set s dvojitou nasténkou QRN Ve 9981G 15x1/2x15 az 22x1/2x22 =
Pfiruba s lisovaci koncovkou PN 10/16 B /NASETNGAN VA-PF DN 12/15 az DN 100/108 ;f(‘
: =
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